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The mass of successive increments of a wrapped 
rod-like filler of filamentary filter material is 
monitored by a beta ray detector and the signals 
which are generated by the ionization chamber of 
the dectector are utilized to adjust the ratio of a 
variable-speed transmission which regulates the 
rate of delivery of a stretched tow of filamentary 
material to the gathering horn of a filter rod 
making machine. 
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\\J Verfahren zum Bilden eines Filters tranges aus einer 
aus einzelnen Fasern bestehenden Gewebebahn, insbeson- 
dere aus Zellulose-Azetat, die fort lauf end zunSchst ge- 
streckt, ggf . mit Weichmacher bespriiht und zu einan Fil- 
terstrang zusammengerafft wird, von dem einzelne Filter- 
stabe abgeschnitten werden, dadurch gekennzeichnet, daft 
der fertige Filterstrang von Beta-Strahlen durchstrahlt 
wird, daB der durch den Strang gelangte Anteil der Beta- 
Strahlen, der ein MaB ist fur die Gewebemenge je Strang- 
einheit (Mengenstrom) , erfaat und in ein Signal umgesetzt 
wird, und dafl in AbhSngigkeit von dem Signal die Zufuhr 
der gestreckten Gewebebahn zu der Stelle, an der sie zu 
einera Strang zusammengerafft wird, im Sinne einer Kon- 
stan thai tung des Mengenstroms gesteuert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daa aus Signal en fur den Mengenstrom im Filterstrang 
ein der Streuung entsprechendes Signal gebildet wird, 
das die Zufuhr der Gewebebahn zusStzlich derart be- 
einfluBt, dafl bei Zunahme des der Streuung entsprechen- 
den Signals mehr Material, bei Abnahme weniger Material 
zugefiihrt wird. 

3. Anordnung zum Bilden eines Filters tranges aus einer 
aus einzelnen Fasern bestehenden Gewebebahn, insbeson- 
dere aus Zellulose-Azetat, mit einer Ausbreitvorrich- 
tung zum Ausbreiten der Gewebebahn, mit einer Streckvor- 
richtung zum Strecken der Gewebebahn und mit einer Zufuhr- 
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vorriehtung ZU m ZufUhren des Filtertaus zu einem Filter- 
strangbildner, gekennzeichnet durch eine Strahlungs- 
quelle (41) zum Aussenden von Beta-strahlen, die durch 
den Filterstrang ( 29 ) geleitet werden, durch einen Beta- 
strahlungsempfindlichen Detektor (42) zum Erfassen des 
den Filterstrang ^^urchdringenden Beta-Strahlenanteils 
und Abgeben eine% e in¥f Brechenden Signals, und durch 
eme von dem Signal beaufschlagte Steueranordnung ( 43 , 
44, 46, 47, 34), die die Zufuhrvorrichtung (18) im 
Sxnne einer Konstanthaltung der im fertigen Filterstrang 
befmdlichen Filtermaterialmenge je Langeneinheit (Men- 
genstrom) steuert. 



4. 



Anordnung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafl dxe Zufuhrvorrichtung ein Walzenpaar (18) mit min- 
destens einer gesteuert antreibbaren Walze (18a) auf- 
weist. 

5. Anordnung nach Anspruch 3 und/oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Streckvorrichtung zwei Walzenpaare 
(11, 12) mit jeweils mindestens einer gesteuert antreib- 
baren walze (11a, 12a) aufweist. 

6. Anordnung nach einem Oder mehreren der Ansprttche 3 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, das das Verhaltnis der 
Umfangsgeschwindigkeiten zumindest der angetriebenen 
Walzen der Streckvorrichtung ( 9 ) einstellbar ist. 

7. Anordnung nach einem Oder mehreren der AnsprUche 3 
bis- 6, dadurch gekennzeichnet, dafi zwischen der streck- 
und der Zufuhrvorrichtung eine Auf tragvorrichtung (13) 
txxr weichmacher vorgesehen ist. 
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8. Anordnung nach einem odac mehreren der Ansprtiche 3 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Strefcvorrichtung 
(9) - in Bevegungsrichtung der Gewebebahn (6) gesehen - 
eine Ausbreitvorrichtung (7, 8) vorgeordnet is t . 

9. Anordnung nach einem oder mehreren der Ansprtiche 3 
bis 8, gekennzeichnet durch einen Streuungsrechner (51) 
zur Ermittlung der Streuung der von dem Detektor (42) 
abgegebenen Signals, dessen vnn der Streuung abhangiges 
Ausgangssignal einem Funktionsgeber (52) zur Beeinf lussung 
eines Sollwertgebers (44) fur den gewunschten Mengenstrom 
zugefiihrt ist* 
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Verfahren und Anordnung zum Bilden eines Filters tranges 

Die Erfindung betriff t ein Verfahren zum Bilden eines Fil- 
terstranges aus einer aus einzelnen Fasern bestehenden Ge- 
webebahn, insbesondere aus Zellulose-Azetat, die fortlau- 
fend zunachst gestreckt, ggf . mit Weichmacher besprttht 
und zu einera Filters trang zusammengeraff t wird. 
Die Erfindung betriff t aufierdem eine Anordnung zum Bil- 
den eines Filterstranges aus einer aus einzelnen Fasern 
bestehenden Gewebebahn, insbesondere aus Zellulose-Azetat, 
mit einer Ausbreitvorrichtung zum Ausbreiten der Gewebe- 
bahn, mit einer Streckvorrichtung zum Strecken der Ge- 
webebahn und mit einer Zufuhrvorrichtung zum Zuftthren 
des Filter taus zu einem Filters trangbildner. 

Bei der Herstellung von Filters taben aus Gewebebahnen, 
die aus gekrauselten Fasern (z.B. aus Zellulose-Azetat), 
dem sogenannten Filtertau, bestehen, besteht eine Schwie- 
rigkeit darin, die Aufbereitung der Gewebebahn so vor- 
zunehmen, daJ3 trotz groSer infolge unterschiedlicher 
Krauselung verursachter Mengenschwankungen im Ausgangs- 
material ein Produkt (Filterstab) hergestellt wird, 
dessen Eigenschaf ten mSglichst konstant sind.^ 
Durch die US-PS 3.399.606 ist es bekannt, die Masse ei- 
nes Filterstranges zu erfassen und in Abhangigkeit davon 
das Verhaltnis der Umfangsgeschwindigkeiten zweier 
Streckwalzenpaare zu steuern. Eine derartige dauernde 
Anderung der Streckung ist insofern nachteilig, als 
die Gewebebahn dann in weiteren an die Streckung an- 
schlieBenden Bearbeitungsstuf en, z.B. Aufspriihen von 
Weichmacher, ungleichmaflig behandelt wird. 
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Die der Brfindung zugrunde liegende Aufgabe besteht darin, 
eine Vergleichmafligung der Filterproduktion zu erreichen. 

Gemafl der Erfindung erreicht man dies dadurch, dafl der 
fertige Filters trang von Beta-Strahlen durchstrah.lt wird, 
dafl der durch den Strang gelangte Anteil der Beta-Strah- 
len, der ein Mafl ist fur die Gewebemenge je Strangeinheit 
(Mengenstrom), erfaflt und in ein Signal umgesetzt wird, 
und dafl in Abhangigkeit von dera Signal die Zufuhr der 
gestreckten Gewebebahn zu der Stelle, an der sie zu ei- 
nem Strang zusammengeraff t wird, im Sinne einer Konstant- 
haltung des Mengens tromes gesteuert wird. 
Unter dera Begriff "fertiger Filters trang- wird auch ein 
bereits in Filterstabe zerschnittener Strang verstanden. 
Bei der Produktion von Filterstaben kann es vorkommen, 
dafl nur ein bestimmter Anteil der Produktion auflerhalb 
bestimmter Grenzen des Mengenstroms liegt, z.B. zu wenig 
Filtermaterial en thai t. Bin Mafl fur die Anzahl der 

in einsr Stichprobe enthaltenen "schlechten" Filterstabe 
ist die Streuung, die die Verteilung nach Gewichtswerten 
oder -klassen angibt. Urn einerseits die zugefUhrte Menge 
je Zeiteinheit bei kleiner Streuung nicht unnStig grofl 
zu halten, andrerseits bei grofler Streuung nicht Gefahr 
zu laufen, dafl zuviele auflerhalb bestimmter unterer 
Grenzwerte liegende Filterstabe produziert werden, wird 
in Weiterbildung der Erfindung vorgeschlagen, aus Signa- 
len fUr den Mengenstrom im Filterstrang ein der Streuung 
entsprechendes Signal zu bilden, das die Zufuhr der Ge- 
webebahn zusatzlich derart beeinfluflt, dafl bei Zunahme 
des der Streuung entsprechenden Signals mehr Material, 
bei Abnahme weniger Material zugeftlhrt wird. 
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Die genannte Anordnung ls t gekennaeicnnet durch eine strah- 
l~Ue 2um Aussenden von Beta-strahlen. die durchta 
mterstrang g*it.t „erde„, durch einen Beta-s trahlungs! 
e mp fi„dlichen Detector „ Erfassen des de „ PUt ^ ^ 
durchdringenden Beta-strahlen-AnteU, und AbgebL „7der MeMe 
en sprechenden Signals, und durch eine von dl signal JT " 
auPschiagte steueranordnung. die die Z n f uhrvorrichtun g L 
S**e einer konstanthaltung der i„ Pertigen Filterstrang 

Die Zufuhrvorriohtung veist in Weiterbildung der Brfindung 

Valze auf, die bevorzugt einer Streckvorrichtung nachge- 
ordnet ist. Die Streckvorrichtung »e lst vorteilhaf .ei 
walzenpaare ait Jewells .indestens einer gesteuert an— 

volTh 3 * WeichMacher 

bl .itrt 3 ""' ^ St "™chtung kann die Gevebe- 
bahn « „eu einer Ausbreitvorrichtung g Uich„a„ig aus- 
gebreitet werden. y 
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tenal oder einer Produktion mit zuvielen auBerhalb ge- 

•ttnschter Grensen liegenden Piltersttben wind ge»a B der 

Erf ndung vorgeschlagen. einen Streuungsrechner sur Br- 

«ittlung der streuung des von dea Detektor abgegebenen 

Stgnals vorsusehen, dessen von der streuung abhangiges 

Au gangss Ig nal eine. Punk tionsgeber zur Beeinflussung ei- 

ne^so .ertgebers fur den g e»ttnschten Mengenstro, z l g t 
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Die Erfindung wird anhand der ein Ausfuhrungsbeispiel dar- 
stellenden Zeichnung naher erlSutert. Bs zeigt: 

Figur 1 eine Aufbereitungsanlage fttr Filter- 

material mit angeschlossener Strang- 
maschine zum Herstellen von Filter- 
staben, 

Figur 2 eine Variante einer Steuerung, 
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Pigur 1 zeigt eine Filters trangmas chine 1 zum Herstellen 
von Filterstaben 2 rait einera vorgeschalteten Aufbereitungs- 
gerat 3 zum Aufbereiten einer von einem Vorratsballen 4 
abgezogenen Gewebebahn 6, aus der anschlieflend in der 
Filters trangmaschine 1 auf im folgenden beschriebene Weise 
Filterstabe 2 hergestellt werden. 

Die von dem Ballen 4 abgezogene aus gegeneinander verschieb- 
bare Fasern bestehende Gewebebahn (z.B. aus Zellulose- 
Azetat) wird von Luft ausgebreitet, die aus zwe i Ausbreit- 
dUsen 7 und 8 strorat. Anschlieaend wird die Gewebebahn 6 
einer Streckvorrichtung 9 zugefiihrt, die zwei Streckwalzen- 
paare 11 und 12 aufweist, von denen jeweils die untere 
Walze 11a bzw. 12a angetrieben ist. Die Streckwalzenpaare 
11 und 12, die unterschiedliche Urafangsgeschwindigkeiten 
aufweisen, strecken die Gewebebahn 6 in Langsrichtung urn 
ein bestimmtes Mafl, urn sie in einen fur den Auftrag von 
flttssigem Weichraacher (z.B. Triazetin) in einer Auftrag- 
vorrichtung 13 geeigneten Zustand zu bringen. Die Auftrag- 
vorrichtung 1 3 besteht aus einer Bntnahraewalze 14 zum 
Entnehmen von Weichmacherfliissigkeit aus einem Behalter 
16 und einer angetriebenen Auftragwalze 17, die den Weich- 
raacher von dem Urafang der Bntnahraewalze 14 abniramt und in 
Form f einer Tropfchen auf die Gewebebahn 6 sprtiht. 
Von einer als Walzenpaar 18 rait angetriebener Unterwalze 18a 
ausgebildeten Zufuhrvorrichtung, deren Fdrdergeschwindig- 
keit vorteilhaft etwas niedriger ist als die Forderge- 
schwindigkeit des Walzenpaares 12, wird die aufbereitete 
Gewebebahn 6 einem bekannten Filters trangbildner 19 zuge- 
fiihrt, der einen Trichter 21 und eine Forma tgarnitur 22 
aufweist. Der Strang wird hinter dem Trichter 21 auf ei- 
nen von einer Bobine 23 abgezogenen Umhullungsstreifen 
24 vorteilhaft aus Papier gelegt, der von einer Leimauf- 
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tragvorrichtung 26 beleimt worden war. Umhttllungsstreifen 
24 und Filter-material der Gewebebahn 6 werden von einem 
Forraatband 27 durch die Formatgamitur und eine anschlies- 
sende Klebkammer 28 gezogen, in denen der UmhUllungs- 
streifen 24 urn die jet it die Form eines Stranges aufwei- 
sende Gewebebahn herumgelegt und verklebt wird, so daB 
ein fertiger Filterstrang 29 entsteht. Von einem Messer- 
apparat 31 werden anschlieflend fortlaufend fertige Filter- 
stabe 2 abgeschnitten, in die Nuten einer Ablegertrommel 
32 ttberftthrt und queraxial zur Weiterverarbeitung abge- 
f Order t. 

Ein zentraler Maschinenantrieb 33 treibt sowohl den Messer- 
apparat 31 als auch Formatband 27 als auch ein Getriebe 34 
mit steuerbar veranderbarer Ubersetzung an, das seiner- 
seits das Zufuhrwalzenpaar 18 und die Streckwalzenpaare 
11 und 12 antreibt. Mittels eines Stellgetriebes 36 ist 
das Verhaltnis der Umf angsgeschwindigkeiten der Streck- 
walzenpaare und damit der Streckungsgrad einstellbar. 
Die bisher beschriebene Anordnung zur Aufbereitung der Ge- 
webebahn artatet bereits sehr zufriedens tell end, auch wenn 
die Krauselung der Fasern der von dem Ballen 4 abgezogenen 
Gewebebahn 6 schwankt. Bs sind jedoch schon langerfristi- 
ge Schwankungen in der Gewebebahnmasse beobachtet worden, 
die sich in dem Filterstrang 29 bemerkbar machen und 
wegen des Trends zu immer gleichmaBigen Filterstaben 
moglichst klein gehalten werden sollen. 

Hierzu wird eine Strahlungsquelle 41 zum Ausenden von 
Beta-Strahlen im Bereich des fertigen Filters tranges 29 
angeordnet, deren Beta-strahlen (Blektronen) den Filter- 
strang durchdringen. Der hindurchtretende von der Gewebe- 
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masse abhangige Strahlungsanteil wird von einem entspre- 
chenden Bmpf anger 42, z.B. einer Ionisationskammer, empfan- 
gen und in ein entsprechendes elektrisches Signal umge- 
setzt, das sorait abhangig von dem Mengenstrom des Gewebes 
(Masse je Strangeinheit) ist. Dieses Signal wird einer 
Vergleichss telle 43 zugefiihrt und rait einem von einem 
Sollwertgeber 44 abgegebenen Soil verts ignal verglichen. 
Die Differenz aus beiden Signalen, die sogenannte Regel- 
abweichung, wird im Verstarker 46 verstarkt und steuert 
einen Stellmotor 47, der das tlbersetzungsverhaltnis des 
steuerbaren Getriebes 34 so verandert, daa die insbe- 
sondere langsamen Mengenstromanderungen wieder ausge- 
glichen verden, indem die Zufuhrvorrichtung 18 raehr 
oder veniger Gewebematerial zu dem Pilterstrangbildner 
19 fbrdert. Nimmt der Mengenstrom ab, so wird die 
Drehzahl des Walzenpaares 18 erhcJht, nimmt sie zu, so 
wird die Drehzahl erniedrigt, so dae die in den Piltersta- 
ben 2 vorhandene Masse konstant bleibt. 

In Verbindung mit einer konstanten Ausbreitung der Gewebe- 
bahn 6 in den AusbreitdUsen 7 und 8, die erforderlichen- 
falls geregelt sein kann, sowie einem konstanten Weich- 
macherauftrag, lassen sich Filterstabe 2 erzeugen, deren 
Zugeigenschaften sehr konstant sind. 

Anstelle eines mit Beta-strahlen arbeitenden Meflgerates 
lassen sich auch andere masseempfindliche MeBgerate ver- 
wenden . 

In Pigur 2 ist eine steuertechnische Variante der Er- 
findung dargestellt, bei der das Signal der Beta-strah- 
len-Schranke 41, 42 nicht mehr direkt die Steueranordnung 46, 
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47, 34 fUr die Filtermaterialzufuhr beaufschlagt, sondern 
einent Streuungsrechner 51 zur Ermittlung der Streuung 
des von der Strahlenschranke abgegebenen masseabhangigen 
Signals zugefUhrt ist. Das Ausgangssignal des Streuungs- 
rechners 51 ist einem Punktionsgeber 52 zugefUhrt, der 
den Sollwertgeber 44 so beeinf luflt, dafl der von diesera 
abgegebene Sollwert bei zunehmender Streuung zunimmt, 
bei abnehmender Streuung abninunt, so dafl stets etwa die 
gleiche Anzahl von Artikeln statistisch auBerhalb bestimm- 
ter Grenzen liegt. 
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